Srannrecy

NSB KihImitteldiise mit rostfreiem, justierbarem Kugelgelenk.

Einpressdiisen ermdglichen eine sichere sowie schnelle Montage auf kleinem Raum. Einpress-Spritzdiisen mit rost-
freiem Kugelgelenk sind variabel einstellbar zur prazisen KiihImittelzufuhr an die Werkzeugschneide.
Einpressdiisen ermdglichen eine sichere sowie schnelle Montage mittels einpressen in den Werkzeughalter.

Das rostfreie Spritzdiisen-Kugelgelenk ist von einem 6l- und saurefesten Kunststoff ummantelt.

Einfachste Herstellung der Aufnahmebohrung Qualitat H7 im Werkzeug-Trager.

Kihldusen fiir glatte Bohrungen, ohne Befestigung, - Ideal fiir Werkzeugaufnahmen, VDI-Halter,

bis 10Bar. Werkzeugmaschinen.

Disen-Korper aus Polyvinylacetat. - Das rostfreie Kugelgelenk ist einfach einzustellen, 70° +35°.
Einfache Montage der Diisen mittels einpressen. - Das schwergangige Kugelgelenk verhindert
Schwergdngige Gelenkkugel ist in vielen Position selbststandiges Drehen.

zu fixieren. - Die Montagebohrung vorbohren, reiben H7,
Kihlmitteldlise mit Gewinde fir Verlangerungsrohren. einpressen, fertig

Vorbereitende Schritte zur Montage der Einpress-KiihImitteldisen.

Vorbohren Reiben Einpressen

Vorbohren zum Reiben. Vorbereitete Bohrung Eindriicken der Diise Schnittansicht der
reiben, @ -0 bis -0,05 mittels Spezialwerkzeug. Kihlmitteldiise montiert.

Tipps und Eigenschaften:

- Hilfe zum Einstellen des Kihlmittel Strahl ist oft ein Rundstab
der in die Diisen6ffnung gesteckt wird um den Verlauf des
Kihlmittelstrahl zu simulieren.

Schnell und platzsparend auf engsten Raum.
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NSB @mm, Einpress-Diisen zum einstellen, VA Kugelgelenk mit Gewinde.

Code Typ AQ do@ B C

[mm] [mm] [mm]  [mm]
NSB950000 NSB 6 2,5 5 1,2
NSB950300 NSB 6 M2,5x0,45 5 1,2
NSB950500 NSB 8 M3,5x0,60 6 1,5 v
NSB951000 NSB 10 M4x070 7 2 !
NSB952000 NSB 12 M5x0,80 8 2,5 m‘
NSB953000 NSB 14 M6x1,00 10 3 ¢
NSB954000 NSB 15 M6x1,00 [6] 3
NSB956000 NSB 16 M8x1,25 11 3

* Korper in Polyvinylacetat, Diisenkugelgelenk aus rostfreien Stahl.
* Einpress-Kuhlmitteldiisen bis 10Bar.
* 3D Daten der Kiihlmitteldiisen auf Anfrage.

NSB Duisenverlangerungen (Messing), optimal zum positionieren des Kihlstrahls.

Code Typ L E dg
[mm] Gewinde [mm]]
NSB970300 NSB 25 M3,5x 0,6 2
NSB970500 NSB 30 M3,5x0,6 2
NSB970800 NSB 30 M4 x 0,7 2
NSB972000 NSB 40 M5 x 0,8 3 - E d
NSB973000 NSB 50 M6 x 1,0 4 T
NSB974000 NSB 55 M8 x 1,25 55 - L

* Kihlmittelrohr aus Messing zum exakten positionieren des KihImittelstrahls.
* Kihlmittelrohr mit metrischen Anschlussgewinde.

NET Verlangerungen aus Kupfer weichgegliiht (L=159mm )

Code Typ A do D E
Gewinde [mm] [mm] [mm]
NET980500 NET M3,5x 0,6 1,8 32 3/16"
NET981000 NET M4 x 0,7 1,8 3,2 1/4"
NET982000 NET M5 x 0,8 3,0 4,8 1/4"
NET983000 NET M6 x 1,0 3,0 4,8 1/4"
NET983500 NET M7 x1,0 4,6 6,35 5/16"
NET984000 NET M8 x 1,25 4,6 6,35 5/16"
Ideal zu Coromant Capto
NET986000 NET M10 x 0,50 4,6 6,35 8mm

* Kihlmittelrohr aus weichgegliihtem Kupfer zum formen u. positionieren.
* KihImittelrohr mit metrischen Anschlussgewinde.
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- Kuhldisen fur glatte Bohrungen, ohne Befestigung, bis 10Bar.

- Diusen-Koérper aus Polyvinylacetat.

- Einfache Montage der Diisen mittels einpressen.

- Schwerhdngige Gelenkkugel ist in vielen Position zu fixieren.

- KuhImitteldlise mit Gewinde fiir Verlangerungsrohren.

- Ideal fiir Werkzeugaufnahmen, VDI-Halter, Werkzeugmaschinen.

- Das rostfreie Kugelgelenk ist einfach einzustellen, 70° £35°.

- Das schwergangige Kugelgelenke verhindern selbststandiges drehen.
- Die Montagebohrung vorbohren, reiben H7, einpressen, fertig

Vorbereitende Schritte zur Montage der Einpress-KiihImitteldisen.

vorbohren reiben einpressen fertig

Vorbohren zum reiben. Vorbereitete Bohrung indriicken der Duse Schnittansicht der
reiben, @ -0 bis -0,05 mittels Spezialwerkzeug. Kuhlmitteldlise montiert.

Tips und Eigenschaften:

- Hilfe zum einstellen des KihImi rahl ist oft ein Rundstab
der in die Diisen6ffnung ge wird um den Verlauf des
KahImittelstrahl zu sim

Schnell und platzsparend auf engsten Raum.
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NSB @mm, Einpress-Diisen zum einstellen, VA Kugelgelenk mit Gewinde.

Code Typ AQD do B C
[mm] [mm] [mm]  [mm]
NSB950000 NSB 6 2,5 5 1,2
NSB950300 NSB 6 M2,5x0,45
NSB950500 NSB 8 M3,5x0,60 6 1,5 g
NSB951000 NSB 10 M4x0,70, 2 !
NSB952000 NSB 12 vsad® s 25 m‘
NSB953000 NSB 14 ¥x1,00 10 3 1
NSB954000 NSB 15 M6x1,00 [6] 3
NSB956000 NSB 16 M8x1,25 11 3
* Korper in Polyvinylacetat, Dig#@ugelgelenk aus rostfreien Stahl.
* Einpress-Kiihimitteldiiseg 10Bar.
* 3D Daten der Kiihii#@isen auf Anfrage.
NSB Dig#Ptverlangerungen (Messing), optimal zum positionieren des Kuhlstrahls.
Typ L E do
[mm] Gewinde [mm]]
NSB970300 NSB 25 M3,5x0,6 2
NSB970500 NSB 30 M3,5x0,6 2
NSB970800 NSB 30 M4 x 0,7 2
NSB971000 NSB 35 M4 x 0,7 2 — [ 4
NSB972000 NSB 40 M5x0,8 3 B —
B973000 NSB 50 M6 x 1,0 4 L
NSES@R000 NSB 55 M8x1,25 5,5
* KiihImitte aus Messing zum exakten positionieren des Kiihimittelstrahls.
* Kiihlmittelroh etrischen Anschlussgewinde.

NET Verlangerungen a ofer weichgegliht (L=159mm )

Code Typ do D E
Gewindé [mm] [mm] [mm]
NET980500 NET M3,5x 0,6 32 3/16"
NET981000 NET M4 x 0,7 1,8 2 1/4"
NET982000 NET M5 x 0,8 3,0 : 1/4"
NET983000 NET M6 x 1,0 3,0 4,8 /4"
NET983500 NET M7 x 1,0 4,6 6,35 5
NET984000 NET M8 x 1,25 4,6 6,35 5/16"
Ideal zu Coromant Capto
NET986000 NET M10x 0,50 4,6 6,35 8mm

* KiihImittelrohr aus weichgegliihtem Kupfer zum formen u. positionieren.
* KiihImittelrohr mit metrischen Anschlussgewinde.
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